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Höga Kusten Teknikresurs erbjuder marknadens bredaste kantningsprogram. 

Med stort kunnande och gedigen erfarenhet anpassas våra system efter var kunds 
behov. 

Kantningssystem med kapacitet upp till +60 bitar/min.

Höga Kusten Teknikresurs offers the market’s biggest range of edging programs. 

With extensive knowledge and experience, our systems are adapted to each 
customer’s needs.

Edging system with capacity up to +60 boards/min.

Höga Kusten Teknikresurs bietet das größte Besäum Programm am Markt an. 

Die Systeme werden mit genuiner Erfahrung und Kenntnis an die Kundenforderungen 
angepasst. 

Besäum Systeme mit Leistungen bis zu +60 Bretter pro Minute.
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MASKINER:

090 – ELEVATORTRANSPORTÖR
100 – ELEVATOR
110 – SCANNERTRANSPORTÖR 
112 - KAPACITETSTRANSPORTÖR
115 – TOPPKAPTRANSPORTÖR
120 – KANTVERKSINMATARE
130 – KANTVERK HK5020
140 – RIBBAVSKILJARE
150 – KANTVERK HK5010 
160 – BANDTRANSPORTÖR 
165 – SNEDBAND
170 – AVLÄGG 

MACHINES:

090 – UNSCRAMBLER CONVEYOR
100 – UNSCRAMBLER
110 – SCANNING CONVEYOR
112 – CAPACITY CONVEYOR 
115 – TOP SAW CONVEYOR
120 – EDGER INFEED 
130 – EDGER HK5020
140 – EDGER OUTFEED
150 – EDGER HK5010160 – BELT CONVEYOR 
165 – ANGLED SPEED BELT CONVEYOR
170 – UNLOADING CONVEYOR

 
MASCHINEN:

090 – VOR-ENTZERR-QUERFÖRDERER
100 – VEREINZELER
110 – MESS-QUERFÖRDERER
112 – KAPAZITÄTSFÖRDERER 
115 – KAPPFÖRDERER
120 – SÄUMER PRÄZISIONEINZUGSTISCH 
130 – BESÄUMER HK5020  
140 – SPREIßELABSCHEIDER
150 – AUFTRENNMASCHINE HK5010 
160 – GURTFÖRDERER 
165 – ”SLOW-DOWN-BELT”
170 – ENTLADUNGSFÖRDERER MIT ENDANSCHLAG
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Bräddata • Board data • Brett daten
Min tjocklek (mm)...............................................................16
Max tjocklek (mm)...............................................................75
Min längd (mm)...................................................................2400
Max längd (mm)..................................................................6100 
Min okantad bredd (mm).....................................................90
Max okantad bredd (mm)....................................................500
Max okantad bredd m lägre kapacitet(mm).........................600
Min kantad bredd (mm).......................................................60
Max kantad bredd (mm)......................................................360
Kapacitet: Max kapacitet vid 450 m/minBrädor per minut...60 
Uthållig kapacitet vid 450 m/minBrädor per minut...............60

Min thickness (mm).............................................................16
Max thickness (mm)............................................................75
Min length (mm)..................................................................2400
Max length(mm)..................................................................6100 
Min non edged width (mm).................................................90
Max non edged width (mm)................................................500
Max non edged width w. lower capacity(mm).....................600
Min edged width (mm)........................................................60
Max edged width (mm).......................................................360
Capacity: Max capacity at 450 m/minBoards per minute...60
Average capacity at 450 m/minBoards per minute............60

 
Min Stärke (mm)................................................................16 
Max Stärke (mm) ..............................................................75 
Min Länge (mm) ...............................................................2400 
Max Länge (mm) ..............................................................6100 
Min unbesäumte Breite (mm) ...........................................90 
Max unbesäumte Breite (mm) ..........................................500 
Max unbesäumte Breite mit weniger Leistung (mm).........600 
Min besäumte Breite (mm) ...............................................60 
Max besäumte Breite (mm)...............................................360
Spitzenleistung bei 450 m Vorschub pro Minute: .............60
Dauerleistung bei 450 m Vorschub pro Minute: ...............60
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